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1. WYMAGANIA OGOLNE

1.1. Nazwa zamoéwienia

Likwidacja barier w ZESPOLE PLACOWEK OSWIATOWYCH ADA w Biatymstoku przy ul.
Antoniukowskiej 21 w zakresie umozliwienia osobom niepetnosprawnym poruszania sie i
komunikowania.

Inwestorem jest Ewa Jarmotajew zam. ul. Pietrasze 51, 15-131 Bialystok prowadzgca
dziatalnos¢ oswiatowg Zespét Placowek Oswiatowych ADA w Biatymstoku ul. Kalinowa 15 A
15-809 Biatystok

1.2. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania ogdlne wykonania
i odbioru robot, wspdélne dla wszystkich rodzajow robét objetych przedmiotem inwestycji pn.:
»Likwidacja barier w ZESPOLE PLACOWEK OSWIATOWYCH ADA w Biatymstoku przy ul.
Antoniukowskiej 21 w zakresie umozliwienia osobom niepetnosprawnym poruszania sie i
komunikowania”.

1.3.  Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robdt, stanowi zbiér wymagan w zakresie
sposobu wykonania robot budowlanych i instalacyjnych (objetych przedmiotem zamowienia),
obejmujgcy w szczegolnosci wymagania materialowe, wymagania dotyczgce sposobu
wykonania i oceny prawidtowos$ci wykonania poszczegodlnych robét oraz okreslajgcy zakres
prac, ktére powinny by¢ ujete w cenach poszczegodlnych pozycji przedmiaru. STWIOR jest
zatgcznikiem do umowy na wykonawstwo.

1.4. Zakres Robét objetych ST

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do
odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych
opatentowanych urzgdzen lub metod.

1.5. Wyszczegodlnienie prac towarzyszacych i robét tymczasowych
- Wykonanie zabezpieczen z folii

- Wynoszenie i zabezpieczenie mebli

- Wywo6z gruzu

1.6. Informacje o terenie budowy
Do budynku doprowadzona jest instalacja elektryczna, cieptownicza, zimnej wody
i kanalizacyjna. Inwestycja znajduje sie wewnatrz budynku objetego inwestycja.

1.7. Ogoblne wymagania dotyczace Robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ prac i ich zgodno$¢ z dokumentacjg kontraktows i
techniczng, specyfikacjami technicznymi i instrukcjami zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

1.7.1. Zgodnos¢ Robét z ST.

Wykonawca nie moze wykorzystywaé btedow lub opuszczen w dokumentaciji, a o ich wykryciu
powinien natychmiast powiadomic Inwestora, ktéry dokona odpowiednich zmian lub poprawek.
Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z ST.

Dane okreslone w ST bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne sg
odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatow i elementow
budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywaé bliskg zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami, a
rozrzuty tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.
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W przypadku gdy materialy lub Roboty nie bedg w petni zgodne z ST i wptynie to na
niezadowalajgca jakosc¢ elementu budowli, to takie materiaty bedg niezwtocznie zastgpione
innymi, a Roboty rozebrane na koszt wykonawcy.

1.7.2. Zabezpieczenie intereséw os6b trzecich

Wykonawca jest odpowiedzialny za przestrzeganie obowigzujgcych przepiséw oraz powinien
zapewni¢ ochrone budynku objetego inwestycja.

Wykonawca jest odpowiedzialny za szkody spowodowane w trakcie wykonywania robot
budowlanych.

1.7.3. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania Roboét

Wykonawca bedzie podejmowat wszelkie niezbedne dziatania, aby stosowac sie do przepiséw
i normatywéw z zakresu ochrony srodowiska na placu budowy i poza jego terenem. Bedzie
unikat szkodliwych dziatan szczegolnie w zakresie zanieczyszczehn powietrza, wod
gruntowych, nadmiernego hatasu i innych szkodliwych dla srodowiska i otoczenia czynnikéw
powodowanych dziatalnoscig przy wykonywaniu roboét.

1.7.4. Warunki bezpieczenstwa pracy i ochrona przeciwpozarowa na budowie
Wykonawca bedzie przestrzegat przy realizacji robot przepiséw BHP, a w szczegdlnosci
zobowigzany jest wykluczy¢ prace pracownikdw w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych
dla zdrowia i nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych. Wykonawca dostarczy na
budowe i bedzie utrzymywat wyposazenie konieczne dla zapewnienia bezpieczenstwa, a
takze zapewni odziez ochronng dla pracownikéw zatrudnionych na placu budowy.
Wykonawca bedzie stale utrzymywat wyposazenie przeciwpozarowe w stanie gotowosci,
zgodnie z zaleceniami odpowiednich przepisow bezpieczenstwa przeciwpozarowego.

1.7.5. Organizacja planu budowy

Wykonawca bedzie zobowigzany do:

- Utrzymania porzadku na placu budowy;

- Sktadowania materiatéw i elementéw budowlanych;
- Utrzymania w czystosci placu budowy.

1.8. Okreslenia podstawowe

Dziennik budowy — dziennik, wydany zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, stanowigcy
urzedowy dokument przebiegu robot budowlanych oraz zdarzen i okolicznosci zachodzgcych
w toku robét.

Kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Inwestora, upowazniona do kierowania
Robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy. W ramach
posiadanego umocowania od inwestora reprezentuje interesy inwestora na budowie przez
sprawowanie kontroli zgodnosci realizacji rob6t z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg
techniczng, przepisami, zasadami wiedzy technicznej oraz postanowieniami warunkéw
umowy.

Materiaty —  wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania Robét, zgodne
z Dokumentacjg Projektowsg i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez kierownika
budowy.

Polecenie kierownika budowy — wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez kierownika
budowy w formie pisemnej dotyczgce sposobu realizacji Roboét lub innych spraw zwigzanych
z prowadzeniem budowy.

Odbiér czesSciowy (robot budowlanych) — nieformalna nazwa odbioru robét ulegajgcych
zakryciu i zanikajgcych, a takze dokonywanie prob i sprawdzen instalacji elektrycznych.
Odbiorem czes$ciowym nazywa sie takze odbior czesci obiektu budowlanego wykonanego w
stanie nadajgcym sie do uzytkowania, przed zgtoszeniem do odbioru catego obiektu
budowlanego, ktory jest traktowany jako ,odbior koricowy”.
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Odbiér gotowego obiektu budowlanego — formalna nazwa czynnosci zwanym tez ,odbiorem
koncowym”, polegajgcym na protokolarnym przejeciu (odbiorze) od wykonawcy gotowego
obiektu budowlanego przez osobe Ilub grupe osob o odpowiednich kwalifikacjach
zawodowych, wyznaczong przez inwestora. Odbioru dokonuje sie po zgtoszeniu przez
Wykonawce faktu zakonczenia robot budowlanych, tgcznie z uporzgdkowaniem terenu
budowy i ewentualnie terenow przylegtych, wykorzystywanych jako plac budowy.

Przedmiar rob6t — to zestawienie przewidzianych do wykonania robét podstawowych w
kolejnosci technologicznej ich wykonania, z wyliczeniem i zestawieniem ilosci jednostek
przedmiarowych robot podstawowych.

Wykonawca — oznacza generalnego wykonawce oraz wszelkich podwykonawcow badz
dostawcow materiatow i ustug objetych umowg z Zamawiajgcym.

Inwestor — nalezy przez to rozumie¢ Inwestora przedsiewziecia tj. Ewe Jarmotajew, zam. ul.
Pietrasze 51, 15-131 Biatystok - prowadzgca dziatalnos¢ oswiatowg Zespodt Placéwek
Oswiatowych ADA w Biatymstoku ul. Kalinowa 15 A 15-809 Biatystok

Wyréb budowlany — nalezy przez to rozumie¢ wyréb w rozumieniu przepisébw o wyrobach
budowlanych wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania Iub
zastosowania w sposob trwaty w obiekcie budowlanym wprowadzony do obrotu jako wyréb
pojedynczy lub jako zestaw wyrobdw do stosowania we wzajemnym potgczeniu stanowigcym
integralng catos¢ uzytkowa.

2. MATERIALY

2.1. Warunki ogélne

Przy wykonywaniu robét budowlanych mogg by¢ stosowane wytgczenie wyroby budowlane o
wiasciwosciach uzytkowych umozliwiajgcych prawidtowo zaprojektowanym i wykonanym
obiektom budowlanym spetnienie wymagan podstawowych, okre$lonych w art. 5 ust. 1 pkt. 1
ustawy Prawo budowlane — dopuszczone do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
stosowania w budownictwie.

Wykonawca jest odpowiedzialny, aby wszystkie materiaty, elementy budowlane
i urzgdzenia wbudowane, montowane lub instalowane odpowiadaty wymaganiom okreslonym
a art. 10 ustawy Prawo budowlane.

Wykonawca przedstawi kierownikowi budowy szczegdtowe informacje dotyczgce materiatéw
- odpowiednie aprobaty techniczne lub deklaracje/certyfikaty zgodnosci.

Materiaty budowlane powinny spetnia¢ wymagania jakosciowe okreslone Polskimi Normami,
aprobatami technicznymi, o ktérych mowa w Szczegdtowych Specyfikacjach Technicznych.

2.2. Materialy nieodpowiadajace wymaganiom jakosciowym

Materiaty nieodpowiadajgce wymaganiom jakosciowym zostang przez Wykonawce
wywiezione z terenu budowy, badz ztozone w miejscu wskazanym przez kierownika budowy.
Kazdy rodzaj robot, w ktorym znajdujg sie niezbadane i niezaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko, liczgc sie z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.

2.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane materiaty, do czasu, gdy beda one
potrzebne do robdt, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakosc i
wiasciwosc¢ do robét i byty dostepne do kontroli przez kierownika budowy. Miejsca czasowego
skladowania materiatdow bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach
uzgodnionych z kierownikiem budowy.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje

niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robét powinien

by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci
4
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wskazaniom zawartym w ST, programie zapewnienia jakosci lub projekcie organizacji robét,
zaakceptowanym przez Kierownika budowy.

Sprzet bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma byé utrzymywany
w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie spetniat normy ochrony srodowiska i przepisy
dotyczgce jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Kierownikowi budowy kopie dokumentow potwierdzajgcych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jakikolwiek sprzet, maszyny i urzadzenia niegwarantujgce realizacie umowy mogg byé¢
niedopuszczone do realizacji robét.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich srodkow transportu, ktére nie wptyng
na stan i jakosc¢ transportowanych materiatow.

4. TRANSPORT

Wykonawca stosowaé sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na os przy
transporcie materiatéw/sprzetu na i z terenu Robét. Uzyska on wszelkie niezbedne pozwolenia
od wiadz co do przewozu nietypowych tadunkow i w sposob ciggly bedzie o kazdym takim
przewozie powiadamiat kierownika budowy.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych Robét i wtasciwosci przewozonych materiatow.
Srodki transportu nieodpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie mogg byé
uzyte przez Wykonawce pod warunkiem przywrocenia do stanu pierwotnego uzytkowanych
odcinkéw drdég publicznych na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwaC na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoélne zasady wykonywania Robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowg oraz za jakos¢
zastosowanych materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z dokumentacjg
kosztorysowa, wymaganiami ST, projektem budowlanym wykonawczym oraz poleceniami
Kierownika budowy.

Decyzje Kierownika budowy dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatow
i elementéw robdt bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy,
dokumentacji kosztorysowej i w ST, a takze w normach i wytycznych.

Polecenia Kierownika budowy dotyczgce realizacji robét bedg wykonywane przez Wykonawce
nie pézniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozbg wstrzymania robot.

Skutki finansowe z tytutu wstrzymania robot w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady kontroli jakosci Robét

Celem kontroli Roboét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggngc¢
zatozong jakos¢ Robot.

Minimalne wymagania co do zakresu kontroli i ich czestotliwos¢ sg okreslone w ST, normach
i wytycznych. W przypadku gdy nie zostaty one tam okreslone, Kierownik budowy ustali jaki
zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie Robét zgodnie z Umowa,.

6.2. Certyfikaty i deklaracje
Kierownik budowy moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:
certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujgcy ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wiasciwych
przepisow i dokumentéw technicznych, deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:
- Polskg Normg lub
- aprobatg techniczng, w przypadku wyrobdw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej
Normy, jezeli nie sg objete certyfikacjg okreslong w pkt. 1. i ktére spetniajg wymogi
Specyfikacji Techniczne;.
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W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez ST, kazda partia
dostarczona do Robét bedzie posiadaé te dokumenty, okreslajace w sposéb jednoznaczny jej
cechy.

Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta,
a w razie potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikow tych
badan beda dostarczone przez Wykonawce Kierownikowi budowy.

Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniajg tych wymagan beda odrzucone.

Wykonawca winien stosowa¢ materiaty spetniajgce wymagania Ustawy z dn.16.04.2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz.U. nr 92 z2004r. poz. 881).

6.3. Dokumenty budowy
Do dokumentoéw budowy zalicza sie nastepujgce dokumenty:
- pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,
- protokoty przekazania Terenu Budowy,
- protokoty odbioru Robdét,
- protokoty ustalen,
- korespondencje na budowie.

Przechowywanie dokumentow budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym. Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego
natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej z prawem. Wszelkie dokumenty budowy
bedg zawsze dostepne dla Kierownika budowy i przedstawione do wgladu na zyczenie
Inwestora.

7. ODBIOR ROBOT

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST Roboty podlegajg nastepujacym etapom odbioru:
a) odbiorowi Robo6t zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,
b) odbiorowi korncowemu.

Kryterium odbioru jest zgodnosé wykonanych robot z:
e dokumentacjg kosztorysowg
ustaleniami z inwestorem
wiedzg i sztukg budowlang
Polskimi Normami dotyczgcymi danego zakresu robot
wszystkimi innymi obowigzujgcymi przepisami prawa polskiego dotyczacymi danego
zakresu robot.

8.1. Odbior Robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu.

Odbioér Roboét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci
i jakosci wykonywanych Robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbiér Robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu Robat.
Odbioru Robét dokonuje Kierownik budowy.

Gotowos¢ danej czesci Roboét do odbioru zgtasza Wykonawca ustnym powiadomieniem
Kierownika budowy.

Odbidér bedzie przeprowadzony niezwitocznie, jednak nie pdézniej niz w ciggu 3 dni od
powiadomienia o tym fakcie Kierownika budowy.

8.2. Odbioér koncowy.

Odbioér koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robot
w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.

Catkowite zakonczenie Robot oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego Wykonawca
bezzwtocznie powiadomieniem na pismie o tym fakcie Kierownika budowy.

Odbioru  ostatecznego Robdét dokona komisja wyznaczona przez Inwestora
w obecnosci Kierownika budowy i Wykonawcy.
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Komisja odbierajgca Roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych
dokumentéw, wynikow badan i pomiaréw, oceny wizualnej oraz zgodnosci wykonania Robot
z Dokumentacjg Kosztorysowg i ST .

W toku odbioru ostatecznego Robét komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w
trakcie  odbiorow  rob6ot  zanikajgcych i ulegajacych  zakryciu, zwlaszcza
w zakresie wykonania Robot uzupetniajgcych i Robot poprawkowych.

W  przypadkach niewykonania wyznaczonych Robdét poprawkowych lub  Robot
uzupetniajgcych w warstwie Scieralnej lub Robotach wykonczeniowych, komisja przerwie
swoje czynnosci i ustala nowy termin odbioru ostatecznego.

W  przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych Roboét
w poszczegolnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg i ST z
uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu oraz
bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potrgcen, oceniajgc pomniejszong warto$¢
wykonywanych Robdét w stosunku do wymagan przyjetych w Dokumentach Umownych.

8.3. Dokumenty do odbioru koncowego.
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego Robdt jest protokdt odbioru
koncowego Robét sporzagdzony wg wzoru ustalonego przez Inwestora.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty:
1. Dokumenty zainstalowanego wyposazenia.
2. Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie z ST.
3. Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z
ST.
4. Instrukcje eksploatacyjne.

W przypadku gdy wedtug komisji Roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie
bedg gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy
ponowny termin odbioru ostatecznego Robot.

Termin wykonania Robdt poprawkowych i Rob6t uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

9. PRZEPISY ZWIAZANE
1. Obowigzujgce w Polsce normy i normatywy,
2. Prawo budowlane - ustawa z dnia 7 lipca 1994 (Dz.U. z 2017 r. poz. 1332),
3. Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 w sprawie

warunkoéw, jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie,
. Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych ITB Warszawa 2004

Warunki  techniczne  wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych

ARKADY-1987r.,

Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 7 czerwca
2010 r. w sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkéw, innych obiektow
budowlanych i terenéw,

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 Iutego 2003 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych
(Dz. U. z 2003r. Nr 48 poz. 401).

Nooo
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I ROBOTY ROZBIORKOWE
1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot ST:
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot rozbidrkowych zwigzanych z realizacjg zadania.

1.2. Zakres stosowania ST:
Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zleceniu i realizacji robét
wymienionych powyze;.

1.3. Zakres robét objetych ST:

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce
i majgce na celu wykonanie prac demontazowych i rozbiérkowych.

Zakres prac rozbidérkowych obejmuje w szczegoélnosci:

- odbicie tynkéw wewnetrznych z zaprawy cementowo-wapiennej;

- demontaz stolarki drzwiowej;

- demontaz okfadzin podtogowych i sciennych;

- zeskrobanie i zmycie starych powtok malarskich;

1.4. Wymagania dotyczace prowadzenia robét
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé
z dokumentacjg kosztorysowg i poleceniami Kierownika budowy.

2. MATERIALY POCHODZACE Z ROZBIORKI
Gruz ceglany, gruz betonowy, gruz ceramiczny, deski, drewno, szklo, elementy metalowe
(ztom), ptytki pcv i inne;

3. SPRZET

Roboty mozna wykonac¢ recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.
Wykonawca jest zobowigzany do wuzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg
niekorzystnego wptywu na jako$¢ materiatow i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla
Srodowiska.

4, TRANSPORT

Do transportu materiatbw i sprzetu stosowac nastepujgce sprawne technicznie srodki
transportu. Materiaty nalezy uktadaé réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok
siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu.

Jezeli dtugos$¢ przewozonych elementéw jest wieksza niz dtugos¢ samochodu to wielkosé
nawisu nie moze przekroczy¢ 1 m.

Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy przestrzegac
przepiséw obowigzujgcych w transporcie drogowym.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkow transportowych, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jakos¢ i wtasciwo$¢ przewozonych materiatow i sprzetow.

Przy ruchu po drogach publicznych srodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania przepiséw
ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do prac rozbidérkowych nalezy teren oznakowac¢ zgodnie z wymogami
BHP oraz zabezpieczy¢ przed dostepem osdb postronnych.

5.2. Roboty rozbiorkowe
Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku
(Dz.U. 2003 nr 47 poz.401 z pdzniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robo6t budowlanych.
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Roboty rozbidérkowe i urzadzen towarzyszgcych obejmujg usuniecie z terenu budowy
wszystkich elementéw wymienionych w pkt 1.3, zgodnie z dokumentacjg kosztorysowg lub
wskazaniami Kierownika budowy.

Roboty rozbiérkowe mozna wykonywa¢ mechanicznie lub recznie w sposob okreslony przez
Kierownika budowy. Wszystkie elementy mozliwe do powtérnego wykorzystania powinny byc¢
usuwane bez powodowania zbednych

uszkodzen. Uzyskane elementy nie stajg sie wtasnoscig Wykonawcy, powinien on przewiez¢
je na miejsce wskazane przez Kierownika budowy. Elementy i materiaty, ktére stajg sie
wiasnoscig Wykonawcy, powinny by¢ usuniete z terenu budowy w miejsce wskazane przez
Kierownika budowy.

Ewentualne rusztowania, konstrukcje podparc i pomosty dla robét rozbidrkowych wykonawca
musi wykonaé na wtasny koszt i przedtozy¢ ich projekt do zatwierdzenia Kierownikowi budowy.

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymogami niniejszej
specyfikacji. Kontrola jakosci robét polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych
robét rozbiérkowych, sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementow przewidzianych do
powtérnego wykorzystania oraz sprawdzeniu braku zagrozen na miejscu budowy.

8. ODBIORY ROBOT
Wszystkie roboty objete specyfikacjg podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena robot obejmuje w przypadku wszystkich robot rozbidrkowych objetych niniejszg ST:

- wyznaczenie zakresu prac,

- oznakowanie i zabezpieczenie obszaru prac pod wzgledem BHP, zabezpieczenie
zachowywanych elementéw przed uszkodzeniem,

- przeprowadzenie demontazu,

- rozdrobnienie zdemontowanych elementow,

- oczyszczenie podioza po zdemontowanych elementach,

- przetransportowanie odpaddéw z miejsca rozbiorki do kontenerow,

- selektywne ztozenie odpaddw w kontenerach.

Cena robdt obejmuje w przypadku wywozu i utylizacji odpadow:
- zatadunek odpadow,

- zabezpieczenie fadunku,

- przewdz odpadow do miejsca utylizaciji,

- utylizacje odpadow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz.U. z 2017 r. poz. 1332),
2. Rozporzagdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzes$nia 2004 r. w sprawie szczegotowego zakresu
i formy dokumentac;ji projektowej, specyfikacji  technicznych wykonania i odbioru robo6t budowlanych
oraz programu  funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. 2013 poz. 1129),
3. Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 26.06.2002 r. dot. dziennika budowy, = montazu i rozbiérki,
tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy i ochrony
zdrowia (Dz. U. 2018 poz. 963),
4. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robot budowlanych  (Dz. U. z 2003r. Nr 48 poz. 401).
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Il TYNKI | OKLADZINY WEWNETRZNE
1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru tynkow [ oktadzin wewnetrznych ktore zostang wykonane
w ramach planowanej inwestycji.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji Robot wymienionych w punkcie 1.3

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie tynkéw i oktadzin wewnetrznych. Obejmujg prace zwigzane z
dostawg materiatéw, wykonawstwem i wykonczeniem tynkéw i oktadzin wykonywanych na
miejscu.

1.3. Zakres Roboét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza:

- szpachlowania,

- przygotowania podtoza pod oktadziny Scienne,

- obtozenie scian ptytkami ceramicznymi,

Powyzszy wykaz obejmuje zakres robot podstawowych. Oferent powinien przewidzie¢ i
wyceni¢ ewentualne prace pomochicze, konieczne do realizacji wymienionych prac
podstawowych.

1.4. Wymagania ogélne dotyczace robét

Wykonawca przedstawi Inwestorowi, Kierownikowi budowy do zaakceptowania, wykaz
materiatéw, urzadzen i technologii stosowanych przy wykonywaniu robot okreslonych umowa.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz zgodno$¢ z dokumentacjag
kosztorysowa, ST oraz poleceniami Kierownika budowy.

2. MATERIALY

21. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub
jeziora. Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd
zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2.  Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.3.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w
szczegolnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje réoznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5

mm, piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.3.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw
wierzchnich — $rednioziarnisty.

2.3.3. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o
przeswicie 0,5 mm.

2.4. Gladz szpachlowa

Gtadz szpachlowa przeznaczona do wykonywania gtadzi gipsowych i napraw powierzchni

Scian i sufitdw. Wykonywanie gtadzi gipsowych, moze odbywa¢ sie na podtozach mineralnych,

takich jak tynki cementowe, cementowo-wapienne, Sciany betonowe, podtoza gipsowe. Nalezy
10
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zwroci¢ uwage na dziatanie korozyjne gipsu i wilgoci na stal. Szpachli nie nalezy stosowac¢ na
elementy ze stali, a pozostajgce w kontakcie z gipsem, nalezy zabezpieczy¢ Srodkiem
antykorozyjnym.

2.7. Piyty i ptytki ceramiczne

Ptytki powinny odpowiada¢ nastepujgcym normom:

- Glazura 3-4 wg. skali MOSHA; nasigkliwo$¢ 18;

- Terakota 5 wg. skali MOSHA; nasigkliwos¢ <3;scieranos¢ IlI-IV

2.8. Listwa wykanczajaca
Dobrana kolorystycznie, rozmiarowo do glazury.

2.9. Kilej do plytek

Kleje do mocowania ptytek ceramicznych muszg spetnia¢ wymagania PN-EN 12004:2007 lub
odpowiednich aprobat technicznych. Zaprawy do spoinowania musza spetnia¢ wymagania
odpowiednich aprobat technicznych lub norm.

2.10. Zaprawa fugowa
Stosowac¢ zaprawe fugowg wodoodporng.

2.11. Silikon do fug
Stosowacé silikon o dobrej przyczepnosci do podiozy na ktére bedzie nanoszony,
z dodatkiem srodka grzybobdjczego, w kolorze fugi.

2.12. Materialy pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania oktadzin to:
- listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

- $rodki ochrony ptytek i spoin,

- $rodki do usuwania zanieczyszczen,

- Srodki do konserwaciji oktadzin.

3. SPRZET

3.1. Sprzet i narzedzia do wykonywania wyktadzin i oktadzin

Do wykonywania robot oktadzinowych nalezy stosowac:

- szczotki witosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

- narzedzia lub urzgdzenia mechaniczne do ciecia ptytek,

- szlifierki katowe,

- pite stotowg elektryczng do ciecia ptytek z mozliwoscig ciecia pod katem,

- pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkéw 6-12 mm do
rozprowadzania kompozycji klejgcych,

- faty do sprawdzania rownosci powierzchni,

- poziomnice,

- mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarka elektryczna oraz pojemniki do
przygotowania kompozyciji klejgcych,

- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

- gabki do mycia i czyszczenia,

- wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

3.2. Wymagania szczegoétowe

Wykonawca powinien dysponowac nastepujacym sprzetem:
- $rodkami transportu do przewozu materiatow,

- drobny sprzetem pomocniczym.

4, TRANSPORT

Transport materiatdbw do wykonania oktadzin nie wymaga specjalnych srodkow i urzadzen.

Zaleca sie uzywac do transportu samochoddw pokrytych plandekami lub zamknietych. W
11
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czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposdb wykluczajgcy ich
uszkodzenie. W przypadku duzych ilosci materiatbw zalecane jest przewozenie ich na
paletach i uzycie do zatadunku i roztadunku tadunku urzadzen mechanicznych. Sktadowanie
materiatbw podtogowych na budowie musi by¢C w pomieszczeniach zamknietych,
zabezpieczonych przed opadami.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Ogélne warunki wykonania robét

Temperatura w pomieszczeniach, w ktérych wykonuje sie oktadziny z ptytek ceramicznych nie
powinna by¢ nizsza niz 5°C.

Do wykonywania okfadzin wewnetrznych mozna przystgpi¢ dopiero po:

- wykonaniu $cianek dziatowych,

- oObsadzeniu stolarki, przy czym powinna by¢é ona nalezycie zabezpieczona,
- zatozeniu instalacji i orurowania,

- zamurowaniu bruzd do przewodéw instalacyjnych.

5.2. Ogoélne zasady wykonywania oktadzin ceramicznych.

Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga by¢:

- ciany betonowe

- otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych

- ptyty gipsowo kartonowe.

Przed przystgpieniem do robot oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ przygotowania
podifoza. Podtoza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkow
antyadhezyjnych i starych powtok, bez rakéw, pekniec i ubytkow.

Pofgczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i rowne. W
przypadku wystgpienia nierdwnosci nalezy je zeszlifowac, a ubytki i uskoki wyrownac¢ zaprawe
cementowg lub specjalnymi masami naprawczymi. W przypadku Scian z elementow drobno
wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy,

wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej M4-M7. W przypadku podtozy
nasigkliwych zaleca sie zagruntowanie preparatem gruntujgcym (zgodnie z instrukcja
producenta). W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetniaé
nastepujgce wymagania:

- powierzchnia czysta, niezapylona, bez ubytkow i ttustych plam, oczyszczona ze starych
powitok malarskich,

- odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej,
mierzone tata kontrolna o dlugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie
wiekszej niz 3mm na dtugosci faty, odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze
by¢ wieksze niz 4 mm na wysokosci kondygnagiji,

- odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze ni8 2 mm na 1m.

- Nie dopuszcza sie wykonywania okfadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach
klejagcych na podtozach pokrytych starymi powtokami malarskimi, tynkiem z zaprawy
cementowej, cementowo-wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.

Wykonanie okfadzin:

- Przed przystgpieniem do zasadniczych robét oktadzinowych nalezy przygotowac wszystkie
niezbedne materialy, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug, wymiaréw, gatunku i
odcieni oraz rozplanowaé sposéb uktadania ptytek.

- Podtoze ptytek nalezy rozplanowac uwzgledniajgc ich wielkosc¢ i przyjetg szerokos¢

spoin.

- Na jednej Scianie ptytki powinny byC rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny miec
jednakowg szerokos¢, wiekszg niz potowa ptytki.

- Przed ukfadaniem ptytek na scianie nalezy zamocowaé prosta, gtadka tate drewniana lub
aluminiowa. Do usytuowania faty nalezy uzy¢ poziomnicy.

- Late mocuje sie na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu ptytek. Nastepnie przygotowuje sie
(zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycje klejgca. Wybér kompozycji zalezy od rodzaju
ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych oktadzinie.
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- Kompozycje klejgcg naktada sie na podtoze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie przeczesuje”
sie powierzchnie zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejagca
powinna by¢ roztozona rownomiernie i pokrywac catg powierzchnie podtoza. Wielo$¢ zebow
pacy zalezy od wielkosci ptytek.

- Prawidlowo dobrana wielkos¢ zebdw i konsystencja kompozycji sprawiajg, ze kompozycja
nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Powierzchnia z natozona warstwa kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub
pozwoli¢ na wykonanie oktadziny w ciggu okoto 10-15 minut. Grubos¢ warstwy kompozycji
klejgcej w zaleznosci od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek wynosi
okoto 4-6 mm.

- Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika to z
rozplanowania, ze powinna znalez¢ sie tam cata ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢ docinana,
uktadanie nalezy zaczg¢ od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim

dla niej miejscu. Uktadanie ptytek polega na utozeniu ptytki na Scianie, docisnieciu i
»mikroruchami” ustawieniu na wiasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci
spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci Swiezej zaprawy klejowej po docisnieciu

ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Ptytki o duzych wymiarach zaleca sie dobija¢ mtotkiem
gumowym.

- Pierwszy rzad piytek, tzw. cokotowy, uktada sie zazwyczaj po utozeniu wyktadziny
podfogowe;j. Ptytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednia wysoko$¢.

- Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.
Zalecane szerokosci spoin w zaleznosci od wymiarow ptytek.

- Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna

tez usungC wktadki dystansowe.

- W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe oraz inne elementy
jak np. drzwiczki rewizyjne szachtow instalacyjnych. Drobne ptytki (tzw. mozaikowe) sg
powierzchnia licowa naklejane na papier przez co mozliwe jest klejenie nie pojedynczej ptytki
lecz wiekszej ilosci. W trakcie klejenia ptytki te dociska sie do sciany deszczutka do uzyskania
wymaganej powierzchni lica.

- W przypadku okfadania powierzchni krzywych (np. slupéw) nalezy uzywa¢ odpowiednich
szablonéw dociskowych. Po zwigzaniu kompozycji klejgcej papier usuwa sie po uprzednim
namoczeniu wodg.

- Do spoinowania mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek.
Dokfadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy
klejowej. W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed

spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodg- mokrym pedzlem.

- Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po
powierzchni oktadziny pocg gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngc

w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek.

- Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotna ggbka. Swiezg zaprawe mozna
dodatkowo wygtadzi¢ zaokrgglonym narzedziem i uzyskac wklesty ksztatt spoiny.

- Ptaskie spoiny otrzymuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadkg gabka.

- Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy
zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotna ggbka.

- Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi
trwale powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni
porowatej. Dla podniesienia jakosci okftadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki
zewnetrzne po stwardnieniu spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi preparatami
impregnujgcymi. Dobér preparatéw powinien by¢ uzalezniony od rodzaju pomieszczeh w
ktorych znajdujg sie oktadziny i stawiane im wymagania. Impregnowane mogg byc¢ takze ptytki.
Ponadto :

- Plytki nalezy klei¢ na czyste podioze zachowujgc wymagany przez producenta rezim
technologiczny. Plytki uktada¢ na zaprawie klejowej nanoszonej zgbkowang szpachla.
Fugowanie przeprowadza¢ po zwigzaniu kleju. Uszczelnienia narozy wykonac silikonem o
barwie stosowanej fugi.
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- Oktadziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podioza warstwg wyréwnujacg lub
bezposrednio do réwnego i gtadkiego podtoza. W pomieszczeniach mokrych oktadzine nalezy
mocowac do dostatecznie wytrzymatego podtoza.

- Podtoze pod oktadziny ceramiczne mogg stanowi¢ nie otynkowane lub otynkowane

mury z elementéw drobnowymiarowych oraz sciany betonowe.

- Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie ukfadania ptytek powinna wynosi¢ co
najmniej +5°C.

Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie
powinno by¢ wieksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny

5.3. Wykonywanie gtadzi szpachlowej

Szpachlowanie $cian ma na celu poprawienie ich wtasciwosci estetycznych oraz technicznych.
Do wykonania tych czynnosci uzywa sie szpachli gipsowych lub akrylowych.

Przed przystgpieniem do szpachlowania nalezy odpowiednio przygotowac¢ podtoze. Od
prawidtowego przygotowania zalezy efekt korncowy oraz trwatos¢ wykonanych prac. Podioze
kruche, pylace nalezy zagruntowa¢ odpowiednim mleczkiem gruntujgcym, rysy i pekniecia
nalezy pogtebic i poszerzyé. Miejsca te wzmacnia sie wtapiajgc siatke z widkna szklanego
zaprawg gipsowa. Tak przygotowane podioze mozemy szpachlowa¢ wcze$niej wybrang
szpachlg. Dla uzyskania gtadkiej powierzchni sciany uzywamy siatek sciernych lub
specjalnego papieru Sciernego o numeracji od 100 do 150. Do ostatecznego wygtadzenia
powierzchni sciany mozna zastosowac¢ szpachle akrylowe. Sg to gotowe masy szpachlowe,
ktére naktada sie cienka warstwa o grubosci ok. 1 mm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Badania w czasie prowadzenia Robét polegajg na sprawdzaniu przez Kierownika na biezgco,
w miare postepu Robét, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatéw i zgodnosci
wykonywanych Robot z dokumentacjg i wymaganiami ST.

W szczegdlnosci obejmuja:

- kontrole prawidtowosci wykonania robot (geometrii i technologii),

- kontrole poprawnosci wykonania i skuteczno$ci uszczelnien,

- prawidtowos$ci wykonania podioza

- ocene estetyki wykonanych robot.

Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu
technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce
dokumentéw dotyczgcych stosowanych materiatéw z wymogami prawa.

7. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena robét obejmuje:

- dostawe materiatéw,

- przygotowanie podtoza pod szpachlowanie,

- przygotowanie podtoza pod ptytki,

- przygotowanie i naniesienie zaprawy klejowe;j,
- przyklejenie ptytek,

- fugowanie i uszczelnienie narozy,

- badania na budowie i laboratoryjne.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-EN 12004-1:2017-03 Kleje do ptytek ceramicznych — Cze$¢ |: Wymagania, ocena
i weryfikacja statosci wiasnos$ci uzytkowych, klasyfikacja i znakowanie

PN-EN ISO 10545-1:2014-12 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru.
PN-EN ISO 6927:2012 Budynki i budowle. Kity. Terminologia.
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. IZOLACJE PRZECIWWILGOCIOWE
1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot specyfikaciji
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru izolacji przeciwwilgociowych zwigzanych z wykonaniem zadania.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.3.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg czynnosci umozliwiajgce i

majgce na celu wykonanie wszystkich izolacji przeciwwilgociowych. Obejmujg prace
zwigzane z dostawg materiatow, wykonawstwem i wykonczeniem powtok, wykonywanych na
miejscu.

1.3. Zakres roboét objetych specyfikacja

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujgcych robdét:
- oczyszczenie $cian,

- osuszenie scian,

- wykonanie izolacji przeciwwilgociowych $cian, podtég,

- utozenie izolacji wodoszczelnej powtokowej w pomieszczeniach mokrych,

1.4. Ogélne wymagania dotyczace roboét

Niniejsza specyfikacja obejmuje cato$¢ robot zwigzanych z wykonywaniem izolacji
przeciwwilgociowych oraz wszystkie roboty pomocnicze.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania tych robét oraz ich zgodnosé z umowa,
ST i poleceniami Kierownika budowy zarzgdzajgcego realizacjg umowy. Wprowadzanie
jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji Kierownika budowy.

2, MATERIALY

2.1. Powtoka gruntujgca - uzywana jest do przygotowania podtoza przed naklejeniem glazury
i ptytek podtogowych na tynku gipsowym, ptytach gipsowo-kartonowych i gipsowych ptytach
widknistych.

Powtoka stuzy do gruntowania podfozy pod samopoziomujgce masy posadzkowe oraz masy
uszczelniajgce.

2.2. Ptynna folia uszczelniajgca na bazie dyspersji tworzyw sztucznych, do wykonywania
hydroizolacji pod ptytkowych, w petni elastyczna.

Szczegdblne wtasciwosci produktu:

- gotowa do uzycia

— wodoszczelna

- tatwa i bezproblemowa obrdbka

— mozliwo$¢ nanoszenia watkiem

- wysoka elastycznos¢ (wytrzymatos¢ przy zerwaniu ok. 310 %).

Preparat ten stosuje sie przede wszystkim w pomieszczeniach wilgotnych i mokrych, takich
jak np. natryski, prysznice, fazienki, toalety, kuchnie, pralnie, farbiarnie, itp. Moze byc¢
stosowana na podtozach betonowych, jastrychach cementowych, tynkach tradycyjnych
(cementowych i cementowo-wapiennych) oraz na podfozu z cegly ceramicznej, silikatowej, na
bloczkach gazobetonowych i keramzytobetonowych oraz na podtozach zawierajgcych gips
(ptyty GK, suche jastrychy, jastrychy anhydrytowe). Moze by¢ stosowana takze w systemach
ogrzewania podtogowego.

2.3. Tadma dylatacyjna - uszczelniajgca
Wodoszczelna, elastyczna tasma uszczelniajgca do wykonywania uszczelnienia dylatacji oraz
tworzenia elastycznego uszczelniania spoin podtogowych i sciennych
Wiasciwo$ci:
15



Likwidacja barier w ZESPOLE PLACOWEK OSWIATOWYCH ADA w Bialymstoku przy ul. Antoniukowskiej
21 w zakresie umozliwienia osobom niepetnosprawnym poruszania sie i komunikowania

- elastyczna

- wodoszczelna

- wytrzymata na rozcigganie

- do wewnatrz i na zewnatrz

- odporna na starzenie

- odporna na warunki atmosferyczne

- odporna na roztwory soli, kwasow i tugow, alkalia, rozpuszczalniki,

- fatwa w obrébce

Znajduje zastosowanie, jako element uszczelniajgcy szczelin dylatacyjnych, narozy Scian i
podtdg, krawedzi, konstrukcji budowlanych. Wykorzystywana w miejscach wystepowania
zwiekszonych naprezen oraz w miejscach szczegodlnie narazonych na dziatanie wilgoci takich
jak: sciany fundamentowe, balkony, baseny, toalety, fazienki, kuchnie.

3. SPRZET

Wykonawca powinien dysponowaé¢ $rodkami transportu do przewozu materiatdw oraz
drobnym sprzetem do wykonania robét objetych niniejszg ST.

Wykonawca przystepujacy do prac powinien posiadaé nastepujacy sprzet i narzedzia:

- do przygotowania podtoza — sprzet do mycia, mtotki, szczotki druciane,

- do przygotowania zaprawy uszczelniajgcej - naczynia i mieszadto wolnoobrotowe,

- do przygotowania zaprawy cementowej — betoniarka,

- do naktadania — sztywny pedzel, szczotka, paca, kielnia,

- do ciecia tasmy - nozyczki

4, TRANSPORT

4.1. Pakowanie i magazynowanie materiatlow

- Materialy izolacyjne sg konfekcjonowane i dostarczane w pojemnikach i workach. Dlatego
mozna je przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu wielkoscig dostosowanego do ilosci
tadunku.

- Ladunek powinien by¢ zabezpieczony przed zawilgoceniem. Materiaty ptynne pakowane w
wiadra i pojemniki nalezy chronic przed przemarznieciem.

4.2. Transport materiatow

Transport materiatbw odbywa sie przy w sposéb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem
podczas jazdy, uszkodzeniem i zniszczeniem, okreslony w instrukcji przez Producenta i
dostosowanej do polskich przepiséw przewozowych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przygotowanie podioza

Podtoze musi by¢ czyste, nosne, stabilne i wolne od oleju, ttuszczu, luznych i niezwigzanych
czgstek oraz innych zanieczyszczen moggcych pogorszy¢ przyczepnosc.

Ponadto podtoze musi by¢é réwne, bez wystajgcych fragmentéw i wirgcen, jak rowniez
ubytkow, spekan, rakow itp.

5.2. Szczego6towe wykonanie
Nalezy zaizolowacC powierzchnie posadzki wraz ze scianami na wysokos¢ licowania scian
ptytkami w tazienkach.
Do zabezpieczania przed wilgocig, wodg nie bedgcg pod ciSnieniem i wodg cisnieniowa,
podiozy i scian, stuzg zaprawy oraz masy uszczelniajgce. Najpopularniejsze sg tzw. "ptynne
folie", z ktérych wykonuje sie kilkuwarstwowe uszczelnienia, przy czym pomiedzy
nanoszeniem kolejnych warstw powinno uptyng¢ kilka godzin (wstepne przeschniecie w
optymalnych warunkach termiczno-wilgotnosciowych). Spoiny narozne, przejscia, przytgcza
sanitarne, przepusty rurowe oraz odptywy podtogowe uszczelnia sie dodatkowo specjalnymi
tasmami i kotnierzami uszczelniajgcymi. Warstwy uszczelniajgce nanosi sie na podtoze
przez malowanie lub szpachlowanie. Po wyschnieciu tworzg one szorstkg powtoke o
niewielkiej grubosci, o doskonatej przyczepnosci dla oktadzin ceramicznych. Przyjmuje sie, ze
uszczelnienie powinno siegaé az do sufitu. Swiezo wykonane
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powierzchnie tynku oraz posadzki mogg by¢ uszczelniane po min. 14 dniach od czasu ich
wykonania. Powierzchnie uszczelnione nalezy chroni¢é przez okoto 3 dni przed
oddziatywaniem wody pod ci$nieniem.

W trakcie prac przy uzyciu zapraw z dodatkiem bitumu, nalezy unika¢ silnego nastonecznienia,
a takze suchego podtoza. W przypadku suchej i cieptej pogody tj. powyzej +28°C lub w
pomieszczeniach ogrzewanych nalezy tynk lub posadzke przykry¢ wilgotng tkaning ptocienna,
np. po workach.

Powtoka moze by¢ stosowany na podtozu suchym i wilgotnym. Nanoszenie emulsji wykonuje
sie za pomocg pedzla malarskiego, a w przypadku wiekszych powierzchni za pomoca szczotki
lub miotty dekarskiej, wzglednie watkiem. Przy cieptej, suchej i wietrznej pogodzie emulsja
wysycha juz po kilku minutach. Natomiast w przypadku chtodnej i wilgotnej pory roku schnie
godzinami. Podtoza suche i chtonne nalezy najpierw zagruntowac¢. W tym celu, w zaleznosci
od stopnia chtonnosci podtoza, nalezy wykonac¢ we wtasnym zakresie rozcienczenie emulsji
woda, tj. dodajgc 30-70% wody. Po wyschnieciu powierzchni zagruntowanej mozna wykonac
jedno-, wzglednie dwukrotne pokrycie nierozcienczonym gruntem.

Po wyschnieciu warstwy gruntujgcej nanosi-my w 2 procesach roboczych ptynna folie
uszczelniajgca.

W przypadku temperatur powyzej +20°C nalezy liczy¢ sie z szybkim tworzeniem sie btony na
naktadanej warstwie ptynnej folii. Bardzo dobre, elastyczne uszczelnienie uzyskuje sie poprzez
wklejenie pomiedzy 2 warstwy preparatu wiokniny elastycznej i niezaleznie od podtoza i
obcigzenia woda, przykrycie krawedzi poziomych i pionowych (potgczeh sSciana/podtoga i
Sciana/sciana) specjalng

tasma uszczelniajgcyg , a nastepnie natozenie na te tasme ptynnej folii . Przed wyschnigeciem
uszczelnienie wykonane z ptynnej folii nalezy chronic przed wilgocia .

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogélne

Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu
technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce
dokumentéw dotyczgcych stosowanych materiatow z wymogami prawa.

Kontrola jako$ci robét polega na sprawdzeniu:

- dostawy materiatow,

- badanie podtozy i podktadéw,

- przygotowania podtoza,

- prawidtowos$ci wykonania robot,

- wykonania izolacji poziomej,

- wykonania izolacji pionowej,

6.2. Wymagania szczegé6towe

Wymagana jakos¢ materiatow izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jako$ci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub
innym réwnorzednym dokumentem.

Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajgcych przez
producenta ich jakos¢ nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbidr materiatdw izolacyjnych powinien obejmowac sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg
oraz sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych materiatdow z wystawionymi atestami
wytwoércy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci
wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy
panstwowej.

Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatdw izolacyjnych, ktorych wiasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowaé réwniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
Wyniki odbioréw materiatdéw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

8. ODBIOR ROBOT
Odbiér robot izolacyjnych powinien sie odby¢ przed potozeniem ptytek.
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Podstawe do odbioru robét izolacyjnych powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty:
- zaswiadczenia o jakosci materiatéw i wyrobow dostarczonych na budowe,

- protokoty odbioru materiatow i wyrobow,

- wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez Wykonawce.
Roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

8. PODSTAWA PLATNOSCI

Ceny robot obejmuja:

- dostawe materiatéw,

- przygotowanie i oczyszczenie podtozy,

- zabezpieczenie obszaru robdét,

- wykonanie izolacji wraz z ochrong,

- izolacje przeciwwilgociowg scian, podtdg,

- wklejenie tasm uszczelniajgcych naroznych,
- prace porzgdkowe,

9. PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE

PN-B-24000:1997 Dyspersyjna masa asfaltowo - kauczukowa.
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Iv. PODLOZA | POSADZKI, OKLADZINY PODLOGOWE
1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru podtozy i posadzek, ktdre zostang wykonane w ramach planowanej inwestycji.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
Robot. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie podtozy i posadzek. Obejmujg prace zwigzane z
dostawg materiatdw, wykonawstwem i wykonczeniem podtozy i posadzek wykonywanych na
miejscu.

1.3. Zakres Robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza:

- posadzki z wyktadzin PCV, homogenicznych o gr. 2 mm, klasie

34/43, gr.-T , z wywinieciem na sciany na wys. 10 cm - wyktadzina w dwéch kolorach- inny
pod Scianami a inny po Srodku

- posadzki ptytkowej z kamieni sztucznych GRES - ptytki 30x30 cm uktadane na klej metodg
kombinowanag,

- warstwy samopoziomujgcej i wyréwnawczej,

Powyzszy wykaz obejmuje zakresu robét podstawowych oferent powinien przewidzie€ i
wyceni¢ ewentualne prace pomocnicze, konieczne do realizacji wymienionych prac
podstawowych.

1.4. Wymagania ogoélne dotyczace robét

Wykonawca przedstawi Inwestorowi, Kierownikowi budowy do zaakceptowania, wykaz
materiatéw, urzgdzen i technologii stosowanych przy wykonywaniu robot okreslonych umowa.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodnos$¢ z
dokumentacjg, ST oraz poleceniami Kierownika budowy.

2, MATERIALY

2.1. Preparat gruntujacy

Preparat gruntujgcy do hydrofobizacji i zabezpieczania przed szkodliwym wplywem
Srodowiska zewnetrznego, nasigkliwych elementow kamiennych oraz podtozy wykonanych z
materiatébw ceramicznych (np. muréw ceglanych) i wapienno-piaskowych, betonu oraz tynkéw
mineralnych. Doskonale nadaje sie do gruntowania podtozy pod farby silikonowe. Moze by¢
takze stosowany do hydrofobizacji cienkowarstwowych tynkéw mineralnych i akrylowych oraz
starych, silnie przylegajacych do podtoza powtok malarskich z farb elewacyjnych, dodatkowo
uwydatniajgc ich kolor; mozna go stosowaé wewnatrz i na zewnatrz budynku. Jest to
bezbarwny roztwér dyspersji silikonowej w rozpuszczalniku organicznym. Po naniesieniu na
podtoze reaguje ze sktadnikami powietrza i wodg zawartg w porach materiatu. W wyniku tej
reakcji obnizony zostaje poziom absorpcji impregnowanego podtoza, dzieki czemu
zabezpieczona powierzchnia nie przycigga zanieczyszczen, a woda z opadow
atmosferycznych sptywa po niej w sposéb swobodny, dodatkowo jg oczyszczajgc. Roztwor
penetruje  w gfgb materialu, zapewniajac mu jednoczesnie wysoki poziom
paroprzepuszczalnosci. Po zastosowaniu na podtozu jest odporny na alkalia, kwasne deszcze,
promieniowanie UV, agresywne srodowisko miejskie oraz na temperatury od -20°C do +80°C.

2.2. Gtadz cementowa
Zaprawa cementowa o wytrzymatosci na sciskanie 12 MPa,

2.3. Gresy
Nalezy stosowac¢ gresy pigtej klasy twardosci o przeciwposlizgowej powierzchni.
Wiasciwosci gresow:
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- wymiary 30 x 30

- antyposlizgowos¢ R10

- 8cieralnosc 4,

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
- dlugosc¢ i szerokos¢ £ 1,5 mm,

- grubosc¢ £ 0,5 mm,

- krzywizna 1,0 mm

Gresy wymagania dodatkowe:

- twardos¢ wg skali Mahsa 8,

- 8cieralnos¢ V klasa Scieralnosci,
Ptytki gresowe muszg by¢ uzupetnione nastepujgcymi elementami:
- stopnice schodowe,

- listwy przypodtogowe,

- katowniki,

- naroznki.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
- dlugosc¢ i szerokos¢ £ 1,5 mm,

- grubosc¢ + 0,5 mm,

- krzywizna 1,0 mm

2.4. Listwy cokotowe z glazury

Listwy ceramiczne uzywane sg w pomieszczeniach o zawyzonych wymaganiach sanitarnych,
z jednoczesnym zastosowaniem specjalistycznej chemii budowlanej. W zaleznosci od
obcigzenia zastosowane powinny by¢ ptytki 8,12,16,18 mm. Stosowanie ptytek cienszych ze
wzgledu na stabg wytrzymatos¢ nie jest dopuszczone.

2.5. Klej do ptyt i ptytek
Stosowaé zaprawe klejowg modyfikowang polimerami, wodoodporng o przyczepnosci do
podioza i ptytek nie mniejszej niz 2 MPa.

2.6. Zaprawa fugowa
Stosowaé zaprawe fugowg wodoodporng, o podwyzszonej elastycznosci. Rodzaj zaprawy
dostosowa¢ do szerokosci fug.

2.7. Silikon do fug
Stosowac silikon o dobrej przyczepnosci do podtozy na ktére bedzie nanoszony z dodatkiem
srodka grzybobdjczego w kolorze fugi.

2.8. Listwy wykonczeniowe

Listwy wykohczeniowe tgczgce rozne posadzki muszg by¢é odporne na korozje, trwate oraz
posiadac przeciwposlizgowe wykonczenia. Wymienione listwy muszg by¢ przeznaczone do
obcigzen planowanym w poszczegdlnych pomieszczeniach ruchem.

2.9. Zaprawa samopoziomujaca
Stosowacé zaprawe samopoziomujgcg o przyczepnosci do poditoza nie mniejszej
niz 2 MPa , kompatybilng z pozostatymi produktami (np. klejem).

2.10. Wyktadziny PCV

Wyktadziny homogeniczne o gr. 2 mm, klasie 34/43, gr.-T , z wywinieciem na sciany na wys.
10 cm - wykfadzina w dwdch kolorach - inny pod scianami a inny po srodku.

Kolory zastosowanej wyktadziny do ustalenia ze Zleceniodawca.

3. SPRZET
Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu gwarantujgcymi ich ochrone przed
uszkodzeniami (mechanicznymi i na skutek oddziatywania czynnikéw
atmosferycznych).
Wykonawca powinien dysponowac nastepujacym sprzetem:
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- $rodkami transportu do przewozu materiatow,

- wyciggiem budowlanym

- drobnym sprzetem pomochniczym.

Sprzet do wykonywania okfadzin i wykfadzin

Do wykonywania robot wyktadzinowych nalezy stosowac drobny sprzet budowlany:
- szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,
- narzedzia lub urzadzenia do ciecia,

- watki dociskowe,

- frezarka reczna lub mechaniczna,

- faty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

- poziomnice,

- mieszadta do kleju o napedzie elektrycznym,

- pojemniki do kleju,

- szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,
- faty do sprawdzania rownosci powierzchni,

- poziomnice,

- gabki do mycia i czyszczenia,

4, TRANSPORT

Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu gwarantujgcymi ich ochrone przed
uszkodzeniami (mechanicznymi i na skutek oddziatywania czynnikéw atmosferycznych).
Chemie budowlang w czasie transportu jak i sktadowania nalezy zabezpieczy¢ przed
zamoczeniem.

Ptytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu. Podtoge wytozy¢ materiatem
wysciotkowym grubosci ok. 5 cm. Opakowania uktadac¢ $cisle obok siebie. Na srodkach
transportu umiesci¢ nalepki ostrzegawcze dotyczgce wyrobdéw tatwo ttukgcych. Plytki
skladowa¢ w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach. Wysokos$é
sktadowania do 1,8 m.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Wyktadziny PCV

1) Przed przystgpieniem do wykonywania wyktadzin powinny by¢ zakonczone:

- wszystkie roboty rozbiérkowe, stare na wierzchnie z pcv muszg by¢ zdemontowane i
zutylizowane

- roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i inne,

- wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami
naprawczymi.

2) Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe nalezy wykonywa¢ w temperaturach nie nizszych niz
+5°C i temperatura ta powinna utrzymywac¢ sie w ciggu catej doby.

3) Wykonane wyktadziny i okfadziny nalezy w ciggu pierwszych dwdch dni chroni¢ przed
nastonecznieniem i przewiewem.

5.2. Posadzki z terakoty, gresu

Przed przystgpieniem do zasadniczych robot wyktadzinowych nalezy przygotowac

wszystkie niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowaé ptytki wedtug wymiaréw,
gatunku i odcieni oraz rozplanowac¢ sposob uktadania ptytek. Potozenie ptytek nalezy
rozplanowa¢ uwzgledniajgc ich wielkosé i szeroko$¢ spoin. Na jednej ptaszczyznie ptytki
powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa szerokosc¢
wieksza niz potowa ptytki. Szczegodlnie starannego rozplanowania wymaga wykladzina
zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub sktadajgca sie z réznego rodzaju i wielkoSci
ptytek. Wybor kompozycji klejgcych zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan
stawianych wykfadzinie. Kompozycja (zaprawa) klejgca musi by¢ przygotowana zgodnie z
instrukcja producenta. Ukfadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego
naroznika w pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii. Kompozycje klejgca naktada sie na
podioze gtadka krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie zebata krawedzig ustawiona
pod katem okoto 50°.
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Kompozycja klejgca powinna by¢ natozona rownomiernie i pokrywac¢ cata powierzchnie
podtoza.

WielkoS¢ zebow pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielko$S¢ zebow
konsystencja kompozycji klejgcej sprawiajg, ze kompozycja nie wyptywa z pod piytek i
pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki. Zaleca sie stosowaé nastepujgce wielkosci zebow
pacy w zaleznosci od wielko$ci ptytek:

-50 x50 mm — 3 mm

-100 x 100 mm —4 mm

- 150 x 150 mm — 6 mm

-200 x 200 mm — 6 mm

- 250 x 250 mm — 8 mm

- 300 x 300 mm — 10 mm

-400 x 400 mm — 12 mm.

Powierzchnia z natozona warstwa kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub
pozwoli¢ na wykonanie oktadziny w ciggu okoto 10-15 minut. Grubos¢ warstwy kompozycji
klejgcej zalezy od rodzaju i rownosci poditoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek i wynosi srednio
okoto 6-8 mm. Po natozeniu kompozycji klejgcej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub
wybranego naroznika. Naktadajgc pierwsza ptytke nalezy ja lekko przesungé po podiozu
(okoto 1 cm), ustawi¢ w zgdanej pozyciji i docisng¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki.
Nastepne ptytki nalezy dotozy¢ do sgsiednich, docisng¢ i odsung¢ na szerokos¢ spoiny. Dzieki
duzej przyczepnosci $wiezej kompozycji klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt
.przyssania’. Wieksze ptytki zaleca sie dobija¢é mtotkiem gumowym. W przypadku ptytek
uktadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejgcej powinna pod cata powierzchnia ptytki.
Mozna to osiggng¢ naktadajgc dodatkowo cienka warstwe kleju na spodnia powierzchnie
przyklejanych ptytek. Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki
dystansowe. Zaleca sie nastepujgce szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

- do 100 mm — okoto 2 mm

- od 100 do 200 mm — okoto 3 mm

- od 200 do 600 mm — okoto 4 mm

- powyzej 600 mm — okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usung¢ jego
nadmiar, mozna tez usung¢ wkfadki dystansowe. W trakcie uktadania ptytek nalezy takze
mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe.

Po utozeniu ptytek na podtodze wykonuje sie cokoty. Szczegdty cokotu powinna okreslaé
dokumentacja projektowa. Dla cokotéw wykonywanych z ptytek identycznych jak dla
wyktadziny podtogi stosuje sie takie same kleje i zaprawy do spoinowania. Do spoinowania
ptytek mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie ptytek. Doktadny czas
powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda
mokrym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po
powierzchni wyktadziny paca gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie
miedzy ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera
sie z powierzchni ptytek wilgotna ggbka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygtadzié
zaokraglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny uzyskuje sie
poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejona gtadka ggbka. Jezeli w pomieszczeniach
wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnoS¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu
wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotna ggbka. Przed przystgpieniem do
spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni ptytek.
Szczegolnie dotyczy to piytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej. Dla
podniesienia jakosci wyktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po
stwardnieniu spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi.
Impregnowane mogg by¢ takze ptytki.

Przed przystgpieniem do uktadania posadzek nalezy :
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a) posadzke z ptytek mozna wykonywac jedynie na podkfadzie, ktérego prawidiowosé
wykonania zostata potwierdzona wpisem do dziennika budowy lub protokotem odbioru
dotgczonym do dziennika budowy,

b) w pomieszczeniach, w ktorych wykonuje sie posadzki z ptytek uktadanych na klejach na
bazie cementu, w trakcie robét i przez kilka dni po wykonaniu posadzki temperatura powietrza
nie powinna by¢ nizsza niz 5 stopni C,

¢) w miejscach przebiegu dylatacji konstrukcyjnych obiektu, réwniez w posadzce powinna by¢é
wykonana szczelina dylatacyjna; w posadzce ze spadkiem szczelina dylatacyjna powinna by¢
wykonana na linii wodo rozdziatu,

d) posadzka powinna by¢ czysta; ewentualne zabrudzenia zaprawg lub klejem nalezy usuwaé
niezwtocznie w trakcie wykonywania posadzki,

e) powierzchnia posadzki powinna by¢ réwna i pozioma lub ze spadkiem podanym w
kosztorysie; dopuszczalne odchylenie posadzki od pfaszczyzny poziomej, mierzone 2-
metrowg tatg w dowolnych kierunkach i w dowolnym miejscu, nie powinno by¢ wieksze niz 3
mm na catej dtugosci taty,

f) spoiny miedzy ptytkami przez catg dtugosc¢ i szerokos¢ pomieszczenia powinny tworzy¢ linie
proste; dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz:
-2mm na 1 mi3 mm na catej dlugosci lub szerokosci posadzki w przypadku ptytek gatunku
pierwszego,

-3 mmna 1 mi5 mm na catej dlugosci lub szerokosci posadzki w przypadku ptytek gatunku
drugiego i trzeciego,

f) ptytki powinny byé zwigzane z podkfadem warstwa kleju na catej swej powierzchni,

g) po wykonaniu fragmentu wyktadziny nalezy usungé nadmiar kleju ze spoin miedzy ptytkami,
w celu utrzymania oczekiwanej szerokosci spoiny nalezy stosowa¢ wkiadki dystansowe,

h) zaleca sie, aby szerokosc spoiny wynosita przy ptytkach o dtugosci boku:
- do 100 mm - okoto 2 mm,

- 0od 100 mm do 200 mm - okoto 3 mm,

- od 200 mm do 600 mm - okoto 4 mm,

- powyzej 600 mm - okoto 5 —20 mm,

i) w miejscach przylegania do $cian posadzka powinna by¢ wykohczona cokotami 0 wysokosci
100 mm; cokoty powinny by¢ trwale zwigzane z posadzka,

j) w miejscach styku posadzki z kanatami, fundamentami oraz w miejscu styku dwoch
odmiennych posadzek — posadzki te powinny by¢ odgraniczone materiatem podanym w
projekcie,

k) po zwigzaniu kleju nalezy usunaé¢ wkiadki dystansowe i wypemi¢ spoiny zaprawg do
fugowania na menisk wklesty. Szczeliny dylatacyjne w posadzce wypetni¢ odpowiednio
elastyczng masg dylatacyjng lub zastosowaé specjalne wkiadki.

Masa i wkitadki powinny mie¢ aktualng aprobate techniczng. Wykonanie powyzszych
czynnosci powinno by¢ odnotowane w dzienniku budowy.

5.3. Preparat gruntujacy

Preparat nalezy nanie$¢ rownomiernie na podtoze w postaci nierozcienczonej, przy pomocy
pedzla lub watka malarskiego. Do nanoszenia kolejnej warstwy preparatu (przy bardziej
nasigkliwych podtozach) lub malowania, np. farbg silikonowg mozna przystgpi¢ po catkowitym
wyschnieciu pierwszej warstwy preparatu, czyli po okoto 6 godzinach. Preparatu nie nalezy
uzywa¢ na podfozach, w ktérych w uktadzie warstw (na gtebokosci penetracji preparatu)
znajduje sie materiat nieodporny na rozcienczalnik organiczny, np. styropian znajdujacy sie
pod warstwg zbrojgcg w systemie ocieplen. W czasie pracy i po jej zakonczeniu pomieszczenia
nalezy wietrzy¢, az do zaniku charakterystycznego zapachu. Nie pozostawia¢ otwartych
pojemnikéw.
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6. KONTROLA JAKOSCI WYKONANIA ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci Robét

Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu
technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce
dokumentéw dotyczgcych stosowanych materiatow z wymogami prawa.

Kontrola jako$ci robét polega na sprawdzeniu:

- dostaw materiatow,

- badanie podtozy i podktaddw,

- prawidtowosci wykonania robot (geometrii i technologii),

- poprawnosci wykonania i skutecznosci uszczelnien,

- ocene estetyki wykonanych robot.

6.2. Doktadnos$é wykonania, tolerancje

- dopuszczalna zawarto$¢ wilgoci w podktadzie nie powinna przekracza¢ 3%,

- badanie podktadu za pomocg faty o diugosci 2m nie powinno wykazywaé przeswitéw
wiekszych niz 2mm,

- powierzchnia podktadu powinna stanowié¢ ptaszczyzne pozioma,

- doktadnos$¢ wykonania podktadu powinna by¢ taka, aby odchylenie posadzki ptaszczyzny
poziomej nie przekroczyto 5mm na catej dtugosci lub szeroko$ci pomieszczenia.

6.3. Pozostale wymagania

- Wymagana jakos¢ materiatbw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jako$ci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub
innym réwnorzednym dokumentem.

- Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatow, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowac rowniez materiatdbw przeterminowanych (po
okresie gwarancyjnym).

- Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogélnych wykonania robaét (cieplnych,
wilgotnosciowych).

- Sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania podkfadu, posadzki, dylatacji.

6.4. Wymogi szczegobtowe

Badania w czasie prowadzenia Robdt polegajg na sprawdzaniu przez Kierownika na biezgco,
w miare postepu Robét, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatdw i zgodnosci
wykonywanych Roboét z Dokumentacjg Kosztorysowg i wymaganiami ST.

W szczegolnosci obejmuja:

- badanie dostawe materiatow,

- kontrole prawidtowosci wykonania Robét (geometrii i technologii),

- kontrole poprawnosci wykonania i skutecznos$ci uszczelnien,

- ocene estetyki wykonanych Robot.

- sprawdzenie stosowania sie do rezimu technologicznego

- doktadnos$¢ i staranno$¢ wykonania

- sprawdzenie przyczepnosci poszczegolnych warstw

6.5. Badania przed przystapieniem do robét zwigzanych z wykonanie wyktadzin
Przed przystgpieniem do robdét zwigzanych z wykonanie wyktadzin badaniom powinny
podlega¢ materiaty, ktore bedg wykorzystane do wykonania robét oraz podtoza.
Wszystkie materiaty i kompozycje klejace, jak rowniez materiaty pomocnicze muszg spetniac
wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadaé parametrom
okreslonym w dokumentacji. Kazda partia materiatow dostarczona na budowe musi posiadac
certyfikat lub deklaracje zgodnosci stwierdzajgca zgodno$¢é wiasnosci technicznych z
okreslonymi w normach i aprobatach. Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio
przed przystgpieniem do wykonywania robot wyktadzinowych i okfadzinowych. Zakres
czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:
- sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci,
- wystepowania ubytkéw i porowato$ci, czystosci i zawilgocenia,
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- sprawdzenie rownosci podkfadu, ktére przeprowadza sie przyktadajgc w dowolnych
miejscach i kierunkach 2-metrowatate,

- sprawdzenie spadkéw podktadu pod wyktadziny (posadzki) za pomocg 2-metrowej taty i
poziomnicy;

- pomiary rownosci i spadkow nalezy wykonaé z dokfadnoscig do 1 mm

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i
przeciwskurczowych dokonujgc pomiarow szerokosci i prostoliniowosci

- sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczacymi.

Badania w czasie robot

Badania w czasie robét polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania okfadzin z
dokumentacjg projektowg i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowos¢ ich
wykonania wywiera wptyw na prawidtowos¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny
dotyczy¢ sprawdzenie technologii wykonywanych robét, rodzaju i grubosci kompozycji klejgcej
oraz innych robét ,,zanikajgcych".

7. ODBIOR ROBOT

7.1. Odbiér materiatéw i robét

Powinien obejmowaé zgodnosci z dokumentacjg oraz sprawdzenie wtasciwosci technicznych
tych materiatow z wystawionymi atestami wytworcy.

7.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robdét materiatow, ktorych wtasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowa¢ rowniez materiatow
przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

7.3. Odbiér powinien obejmowac¢:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonac przez ocene wzrokowa,

- sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonaé
przez ocene wzrokowa,

- sprawdzenie grubosci posadzki cementowej lub z lastryka nalezy przeprowadzi¢ na
podstawie wynikow pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki.

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykdw materiatdw posadzkowych; badania
prostoliniowosci nalezy wykona¢ za pomocg naciggnietego drutu i pomiaru odchylen z
doktadnos$cig 1 mm, a szeroko$ci spoin — za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotéw lub listew podtogowych; badanie nalezy
wykonac¢ przez ocene wzrokowa.

8. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena Rob6t obejmuje:

- dostawe materiatéw,

- badania na budowie i laboratoryjne,

- przygotowanie podtoza (w tym wylanie zaprawy samopoziomujgcej lub podkiadu
betonowego),

- utozenie plytek, wyktadziny pcv na zaprawie klejowej, - wypetnienie fug,

- silikonowa nie narozy,

- roboty pomocnicze.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 12004-1:2017-03 Kleje do ptytek ceramicznych — Czes¢ | Wymagania, ocena
i weryfikacja statosci wlasnosci uzytkowych, klasyfikacja i znakowanie

PN-EN ISO 10545-1:2014-12 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru.

PN-EN ISO 6927:2012 Budynki i budowle. Kity. Terminologia.

PN-EN ISO 24341:2012 Elastyczne i widkiennicze pokrycia podiogowe. Wyznaczenie diugosci,
szerokosci i prostoliniowosci arkuszy.
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V. POWLOKI MALARSKIE
1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot specyfikaciji
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru powtok malarskich wewnetrznych zwigzanych z zadaniem.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizaciji
robét wymienionych w punkcie 1.3.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie wszystkich powtok malarskich. Obejmujg prace zwigzane z
dostawg materiatow, wykonawstwem i wykonczeniem powtok, wykonywanych na miejscu.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujacych robaot:
- przygotowanie podtoza — Sciany,

- malowanie tynkéw,

- roboty zabezpieczajgce np. folia malarska

1.4. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Niniejsza specyfikacja obejmuje cato$¢ robot zwigzanych z wykonywaniem powtok malarskich
oraz wszystkie roboty pomocnicze. Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania tych
robét oraz ich zgodnos¢ z umowg, kosztorysami, pozostatymi ST i poleceniami
zarzagdzajgcego realizacjg umowy. Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych
dokumentéw wymaga akceptacji Kierownika budowy zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

2, MATERIALY

21. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania farb stosowaé mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest
uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz woéd zawierajgcych tluszcze
organiczne, oleje i mut.

2.2. Mleko wapienne

Mieko wapienne powinno mie¢ posta¢ cieczy o gestosci smietany, uzyskanej przez
rozciehczenie 1 czesci ciasta wapiennego z 3 czesciami wody, tworzgcg jednolita mase bez
grudek i zanieczyszczen.

2.3. Spoiwa bezwodne
Pokost Iniany powinien by¢ cieczg oleistg o zabarwieniu od zéttego do ciemnobrgzowego i
odpowiadajgcg wymaganiom normy panstwowe;.

2.4. Rozcienczalniki

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:

— wode — do farb wapiennych,

— terpentyne i benzyne — do farb i emalii olejnych,

— inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnych rodzajéw farb powinny
odpowiada¢ normom panstwowym lub mieé¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o
jakoéci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.

2.5, Farby budowlane gotowe
2.5.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych
lub swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.5.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie
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Na tynkach mozna stosowaé farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu
butadieno-styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i
Swiadectwach ich dopuszczenia przez ITB.

2.5.3. Farby olejne i ftalowe

Farba olejna do gruntowania ogélnego stosowania wg PN-C-81901:2002

— wydajnos$¢ — 6—-8 m2/dm3

— czas schniecia— 12 h

Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogélnego stosowania wg PN-C-81901/2002
— wydajnos$¢ — 6-10 m2/dm3

2.5.4. Farby akrylowe do pomieszczen suchych i wilgotnych (kuchnia, tazienka, pomieszczenia
piwniczne). Cechy produktu:

- odporny na wilgo¢

- trwale zabezpiecza powtoke przed rozwojem grzybdéw plesniowych

- duza sita krycia

- zapewnia prawidtowe ,,oddychanie” $cian

- odporna na zmywanie

Farba akrylowa przeznaczona jest do dtugotrwatego zabezpieczania $cian w pomieszczeniach
szczegolnie narazonych na rozwoj grzybow plesniowych.

2.5.5. Farba lateksowa

Farby lateksowe - produkty odporne na zmywanie i szorowanie zabrudzen. O tych
wiasciwosciach informujg parametry dwoch powszechnie stosowanych norm odpornosci: PN-
EN 13300 lub PN 92/C-81517. Klasyfikacja wg normy PN-EN 13300 zaktada badanie
odpornosci farb wg normy ISO 11998. Zgodnie z nig farby dzieli sie na klasy od pierwszej do
piatej, ale tylko pierwsze dwie (klasa | i Il) pozwalajg na nazwanie farby produktem o wysokiej
odpornosci mechanicznej, a konkretnie odpornosci na szorowanie na mokro.

Farba lateksowa odporna na zmywanie czy szorowanie powinna sie charakteryzowac
nastepujgcymi parametrami:

- klasa 1'i Il lub 2000-5000 cykli mycia (norma odpornosci),

- wydajnos¢ na poziomie 10—15 m2/I przy jednokrotnym malowaniu,

- nie z6tknie,

- wysoka sita krycia,

- dobra przyczepnosc¢ do podtoza,

- nie kapigca.

2.6.  Srodki gruntujace

2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

— powierzchni betonowych lub tynkow zwyktych nie zaleca sie gruntowania, o ile Swiadectwo
dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,

— na chtonnych podtozach nalezy stosowaé do gruntowania farbe emulsyjng rozcienczong
wodg w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki
malarskie;.

2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowaé
rozcienczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

2.6.3. Mydto szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci
powinno by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.

2.7. Folia malarska
Folia poliet. bud.ostonowa,gr.0,12-0,20mm.

3. SPRZET
Wykonawca powinien dysponowaé $rodkami transportu do przewozu materiatdw oraz
drobnym sprzetem do wykonania robét objetych niniejszg ST.
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Sprzet malarski: pedzle, walki, tasma malarska,

4, TRANSPORT
Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu gwarantujgcymi ich ochrone przed
zanieczyszczeniami i szkodliwym wplywem czynnikéw atmosferycznych.

5. WYKONANIE ROBOT

Stare, zagrzybione powifoki malarskie usun i zmyj wodg z dodatkiem srodka dezynfekujgcego
dostepnego na rynku (zgodnie z instrukcjg zamieszczong na opakowaniu tego $rodka).
Oczys¢ za pomocg szczotki lub szpachli. Ewentualne ubytki i spekania uzupetnij odpowiednig
zaprawa.

Nastepnie ponownie zabezpiecz podtoze srodkiem dezynfekujgcym. Umytg powierzchnie
maluj dwukrotnie farbg. W przypadku nowych $cian, tynkow przed przystgpieniem do
wszystkich prac malarskich nalezy sprawdzi¢ przygotowanie podtozy. Przed uzyciem wyrob
dokfadnie wymieszaj. W razie

potrzeby rozciencz woda pithg w ilosci max. 5% obj. — farby akrylowe. Malowanie moze
odbywac sie pedzlami, watkami lub pistoletami natryskowymi

Zalecana ilos¢ warstw 3. Drugg warstwe nakfadaj po wyschnieciu pierwszej farbg w postaci
handlowej. Po zakonczeniu malowania narzedzia umyj wodg. Farby nanosi¢ zgodnie z
wytycznymi producenta, w co najmniej trzech warstwach az do osiggniecia wymaganej barwy,
grubosci i faktury powtok.

Przed przystgpieniem do malowania farba powinna by¢ dokfadnie wymieszana.

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W
okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.

W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny byé ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po
zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez
3 dni nie moze spas¢ ponizej +1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest napowietrzanie malowanych powierzchni cieptym
powietrzem od przewoddw wentylacyjnych i urzgdzenh ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitbw mozna wykonac po:

— catkowitym ukonczeniu robdt instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen
sanitarnych),

— catkowitym ukonczeniu robot elektrycznych,

— catkowitym utoZzeniu posadzek,

— usunieciu usterek na stropach i tynkach.

Przemrozenie farby powoduje jej nieodwracalne zniszczenie. Swieze tynki maluj po 3-4
tygodniach od ich natozenia. Maluj w temperaturze +5 do + 30° C.

5.1. Przygotowanie podtozy

5.1.1. Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny byé, naprawione przez
wypetnienie ubytkdw zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone
Z kurzu i brudu, wystajacych drutéw, naciekéw zaprawy itp. Odstajgce tynki nalezy odbic, a
rysy poszerzy¢ i ponownie wypetni¢ zaprawg cementowo-wapienna.

5.2. Gruntowanie

5.2.1. Przy malowaniu farbg wapienng wymalowania mozna wykonywac¢ bez gruntowania
powierzchni.

5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowa¢ farbe emulsyjng tego
samego rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana powtoka lecz rozcienczong wodg w stosunku 1:3—
5.

5.2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowa¢ pokostem.

5.2.4. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementéw stalowych stosuje sie
odpowiednie farby podktadowe.
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5.2.5. Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa sie gruntoszpachlowka
epoksydowa.

5.3. Wykonywania powtok malarskich
5.3.1. Powtoki wapienne powinny réwnomiernie pokrywac podfoze, bez przeswitéw, plam i
odpryskow

5.3.2. Powloki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu srodkow
myjacych i dezynfekujgcych.

Powtoki powinny dawac¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni.

Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.

Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i sladéw pedzla.

5.3.3. Powloki z farb i lakierow olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolitg zgodng
ze wzorcem, bez smug, zaciekéw, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia.
Powtoki powinny mie¢ jednolity potysk.

Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegdlne warstwy stosowac farby w réznych
odcieniach.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu
technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce
dokumentéw dotyczgcych stosowanych materiatow z wymogami prawa.

Kontrola jako$ci robét polega na sprawdzeniu:

- zgodnosci z dokumentacja,

- przygotowanie podioza — poditoza wolne od zanieczyszczen, zagruntowane bez rys i
uszkodzen,

- spdjnos¢ powtok malarskich z podtozem — powtoki powinny by¢ spdjne na catej powierzchni,
- grubosc¢ powtoki malarskiej — min. 2 warstwy,

- faktura malowanej powierzchni — powtoka musi by¢ jednolita bez przebarwien, zaciekéw i
rys,

- wykohczenie powtoki malarskiej na potgczeniach z innymi elementami — nie malowanymi,
miejscami przejs¢ kolorow muszg tworzyc linie prosta,

- koncowy efekt prac malarskich.

Naniesione powtoki muszg posiadac¢ jednolitg barwe i fakture na catej powierzchni.
Niedopuszczalne jest wystepowanie nieréwnosci powierzchni, zaciekow, itp.

6.2. Roboty malarskie

Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania.
Badania powinny obejmowac:

— sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

— sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

— dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia,
sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi nhormami
panstwowymi.

7. ODBIOR ROBOT

71. Odbiér podioza

Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub Swiadectwach dopuszczenia do stosowania w
budownictwie. Podtoze, posiadajgce drobne uszkodzenia powinno byé naprawione przez
wypetnienie ubytkow zaprawg cementowo-wapienng do roboét tynkowych lub odpowiednig
szpachléwka. Podioze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami podanymi w
specyfikacji. Jezeli odbior podtoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy
podioze przed gruntowaniem oczyscié.

8.2. Odbior robot malarskich
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8.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powlok malarskich polegajace na stwierdzeniu
réwnomiernego roziozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem
producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub
wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekow, pecherzy odstajgcych ptatow powtoki, widocznych
okiem sladow pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powiok o
dobrej, jakosci wykonania.

8.2. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajgce na lekkim, kilkakrotnym
potarciu jej powierzchni miekkg, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego koloru.

8.3. Sprawdzenie odpornosci powioki na zarysowanie.

8.4. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajace na prébie poderwania ostrym
narzedziem powtoki od podtoza.

8.5. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajgce na zwilzaniu badanej
powierzchni powitoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekkag szczotkg lub szmatka.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ceny robot obejmuja:

- dostawe materiatéw,

- przygotowanie podtozy,

- zabezpieczenie obszaru robdét (w tym wykonanie oston itp.), malowanie powierzchni
$cian i sufitow,

- usuniecie zabezpieczen prace porzgdkowe,

- badania na budowie i laboratoryjne.

10. PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE

PN-EN ISO 4618:2014-11 Farby i lakiery. Terminy i definicje.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.
PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-EN 459-1:2015-06 Wapno budowlane. Czes¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci
PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnagtrz.

PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.
PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.
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VL. STOLARKA OKIENNA | DRZWIOWA
1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot specyfikaciji
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét wymiany stolarki i montazu nowej zwigzanych z realizacjg zadania.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizaciji
robét wymienionych w punkcie 1.3.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie drzwi wewnetrznych. Obejmujg prace zwigzane z dostawa
materiatow, montazem drzwi.

1.3.  Zakres robét objetych specyfikacja

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujacych robaot:
- montaz stolarki drzwiowej wewnetrznej,

- drobne prace wykonczeniowe.

1.4. Ogoblne wymagania dotyczace roboét

Niniejsza specyfikacja obejmuje cato$¢ robdt zwigzanych z montazem drzwi wewnetrznych
oraz wszystkie roboty pomocnicze.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania tych robét oraz ich zgodnosé z umowa,
projektem wykonawczym, pozostatymi ST i poleceniami Kierownika budowy zarzgdzajgcego
realizacjg umowy.

Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji Kierownika
budowy zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

2, MATERIALY

- Skrzydta drzwiowe ptytowe wewnetrzne petne jednoskrzydtowe fabrycznie wykonczone —
dagb sniezny, klamka, okucia,

- Skrzydfa drzwiowe ptytowe tazienkowe wewnetrzne fabrycznie wykonczone - dgb $niezny,
klamka, okucia, podciecie wentylacyjne, zamek fazienkowy,

- oscieznice opaskowa na petng grubo$¢ muru w kolorze drzwi,

- materialy pomocnicze: kotwy elastyczne, silikon, pianka.

3. SPRZET
Wykonawca powinien dysponowaé srodkami transportu do przewozu materiatow, drobnym
sprzetem potrzebnym do montazu i demontazu okien i drzwi.

4, TRANSPORT

Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu gwarantujgcymi ich ochrone przed
uszkodzeniami mechanicznymi, szkodliwym wptywem czynnikow atmosferycznych oraz
przesunieciem lub utratg statecznosci.

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysylki powinna zawiera¢ wszystkie elementy
przewidziane normg lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu
przechowywac i transportowaé¢ w odrebnych opakowaniach. Elementy do transportu nalezy
zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.

Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu palet
lub jednostek kontenerowych.

Elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez
Kierownika budowy, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami,.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Sprawdzenie stolarki
Przed wbudowaniem stolarki nalezy sprawdzic, czy:
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- naroza oscieznic i skrzydet sg prawidtowo sklejone i wykazujg katy proste,

- uszczelki sg prawidtowo osadzone w ramionach skrzydet (np. nie sg wyrwane,
zanieczyszczone),

- okucia sg prawidtowo osadzone, nie wykazujg uszkodzen i dobrze dziataja.

5.2. Przygotowanie osciezy

Oscieza muszg by¢ wykonane doktadnie w pionie a progi i nadproza w poziomie.

Brak prostokatnosci wymaga usuniecia usterki. Powierzchnie osciezy muszg mie¢ zatartg
zaprawe, a wszelkie wyrwy i odbicia muszg by¢ uzupetnione.

Skrzydta okienne i drzwiowe, oscieznice powinny mie¢ usuniete wszystkie drobne wady
powierzchniowe, np. pekniecia, wyrwy.

Wymienione ubytki nalezy wypetni¢ kitem syntetycznym (ftalowym).

5.3. Montaz stolarki
5.3.1. Do montazu stolarki mozna przystapi¢ w tych czesciach budynku, ktére sg wysuszone i
zabezpieczone przed opadami atmosferycznymi.

5.3.2. Przygotowane warsztatowo i zabezpieczone przed zabrudzeniem oscieznice nalezy
umiesci¢ w otworach, ustawi¢ do pionu, poziomu i w pfaszczyznie oraz zamocowac
mechanicznie do osciezy.

5.3.3. Szczeliny pomiedzy osciezami i oscieznicami wypetni¢ piankg poliuretanowg, ktorej
nadmiar po wyschnigeciu nalezy usungé lub kitem trwale plastycznym.

5.3.4. Oscieznice drzwiowg mocowac za pomocg kotew lub hakéw osadzonych w osciezu.

5.3.5. Po osadzeniu skrzydet nalezy je wyregulowa¢ i uzbroi¢ w okucia. Zabezpieczenia
elementéw okiennych i drzwiowych usungé po zakonczeniu wszystkich prac
wykonczeniowych.

5.3.6. W celu ochrony oscieznice nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem i zabrudzeniem —
do czasu zakonczenia prac budowlanych.

5.3.7. Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysokosci
drzwi, nie wiecej niz 3 mm.

5.3.8. Rdznice wymiardw po przekatnych nie powinny by¢ wieksze od:
- 2 mm przy diugosci przekatnej do 1 m,

- 3 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m,

- 4 mm przy diugosci przekatnej powyzej 2 m.

5.3.9. Osadzone drzwi po zmontowaniu nalezy doktadnie zamkng¢ i sprawdzi¢ luzy.

5.3.10. Dopuszczalne wymiary luzow w stykach elementéw stolarskich.
Luzy miedzy skrzydtami +2
Miedzy skrzydtami a oscieznicg —1

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Badania w czasie prowadzenia robot polegajg na sprawdzaniu przez Kierownika na biezgco,
w miare postepu robot, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatdw i zgodnosci
wykonywanych robo6t z wymaganiami ST.

W szczegdlnosci obejmuja:
- badanie dostawy i jakosci materiatéw,
- kontrole prawidlowosci osadzenia elementow (geometrii i technologii),
- kontrole poprawnosci funkcjonowania ruchomych elementéw,
- kontrole poprawnosci wykonania i skuteczno$ci uszczelnien,
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- sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegotdéw konstrukcyjnych,

- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, okué oraz ich funkcjonowania,

- ocene estetyki wykonanych robot.

Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu
technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce
dokumentéw dotyczgcych stosowanych materiatow z wymogami prawa.

Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-EN 14351-1+A2:2016-10 dla
stolarki okiennej i drzwiowej.

7. PODSTAWA PLATNOSCI

Ceny robot obejmuja:

- dostawe materiatéw,

- osadzenie elementéw w otworach, osadzenie i regulacje skrzydet,
- montaz okug,

- dopasowanie i wyregulowanie.

8. PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE

PN-B-05000:1996 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport.
PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Terminologia.

PN-EN ISO 6927:2012 Budynki i budowle. Kity. Terminologia.

PN-EN 14351-1+A2:2016-10 Okna i drzwi. Norma wyrobu. Wtasciwosci eksploatacyjne.
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VI MONTAZ PLATFORMY DLA NIEPELNOSPRAWNYCH

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét montazu platformy dla niepetnosprawnych w szybie samonosnym.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robét wymienionych w punkcie 1.3.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie montaz platformy dla niepetnosprawnych. Obejmujg prace
zwigzane z dostawg materiatéw, montazem.

1.3. Zakres roboét objetych specyfikacja

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujgcych robdét:

- montaz szybu samonosnego,

- montaz platformy dla niepetnosprawnych,

- doprowadzenie zasilania pod dzwig dla niepetnosprawnych,

- rejestracja nowo zainstalowanej platformy w Urzedzie Dozoru Technicznego,

- koncowy odbior techniczny z udziatem Inspektora Urzedu Dozoru Technicznego,
- drobne prace wykonczeniowe.

1.4. Ogoblne wymagania dotyczace robét

Niniejsza specyfikacja obejmuje cato$¢ robot zwigzanych z montazem platformy dla
niepetnosprawnych oraz wszystkie roboty pomocnicze.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robét oraz ich zgodnosé z umowa,
projektem wykonawczym, pozostatymi ST i poleceniami Kierownika budowy zarzgdzajgcego
realizacjg umowy.

Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji Kierownika
budowy zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

2. MATERIALY

2.1. Szyb samonosny

Kompletny szyb malowany na kolor RAL 9006, profile narozne i listwy z anodowanego
aluminium. Samonosny stabilny szyb wykonany z wygiluszonych elementéw typu lego
montowany bez spawania w celu utatwienia montazu i unikniecia szkéd spawalniczych. Szyb
wymaga zakotwiczenia do scian budynku.

Szyb czesciowo przeszklony, powyzej biegow klatki schodowej. Drzwi szybu aluminiowe,
niemalowane, recznie otwierane.

2.2. Platforma dla niepetnosprawnych
Wymiary platformy 1100 mm x 1500 mm, 1,1 m wysokie plecy platformy z panelem sterujgcym,
lakierowana proszkowo kolor RAL 9006. Podtoga platformy wytozona wyktadzing pcv. Panel
sterujacy, uchwyty goérne i gérna listwa przeciwzakleszczeniowa wykonana z anodowego
aluminium. Platforma wyposazona jest w listwy przeciwzakleszczeniowe zatrzymujgce
platforme w przypadku zakleszczenia obiektu miedzy platformg, a Sciang szybu.
Dane techniczne:
- dzwig platformowy z napedem srubowym,
- udzwig: 400kg/5 osob,
- predkosé: 0,15 m/s
- wysoko$¢ podnoszenia 3,3 m
- Przystanki drzwi: 2p/2d
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- Podszybie 50 mm

3. SPRZET
Wykonawca powinien dysponowac $rodkami transportu do przewozu materiatow, sprzetem
potrzebnym do montazu szybu i platformy dla niepetnosprawnych.

4, TRANSPORT

Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu gwarantujgcymi ich ochrone przed
uszkodzeniami mechanicznymi, szkodliwym wplywem czynnikow atmosferycznych oraz
przesunieciem lub utratg statecznosci.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie
opakowanie.

Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu palet
lub jednostek kontenerowych.

Elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez
Kierownika budowy, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami.

5. WYKONANIE ROBOT
Przed przystgpieniem do prac montazowych nalezy teren oznakowa¢ zgodnie
z wymogami BHP oraz zabezpieczy¢ przed dostepem osdb postronnych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Badania w czasie prowadzenia robot polegajg na sprawdzaniu przez Kierownika na biezgco,
w miare postepu robdt, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatdéw i zgodnosci
wykonywanych robét z wymaganiami ST.

W szczegolnosci obejmuja:

- badanie dostawy i jakosci materiatow,

- kontrole prawidlowosci osadzenia elementow (geometrii i technologii),

- kontrole poprawnosci funkcjonowania ruchomych elementéow,

- kontrole poprawnosci wykonania i skuteczno$ci uszczelnien,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegotdéw konstrukcyjnych,

- ocene estetyki wykonanych robot.

Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu
technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce
dokumentéw dotyczgcych stosowanych materiatéw z wymogami prawa.

7. PODSTAWA PLATNOSCI

Ceny robot obejmuja:

- dostawe materiatéw,

- montaz szybu samono$nego,

- montaz platformy dla niepetnosprawnych,

- doprowadzenie zasilania pod dzwig dla niepetnosprawnych,

- rejestracja nowo zainstalowanej platformy w Urzedzie Dozoru Technicznego,

- koncowy odbiér techniczny z udziatem Inspektora Urzedu Dozoru Technicznego,
- drobne prace wykonczeniowe.
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